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[57] The invention concerns solvents for printing ink that 
are free of aromatic substances, whereby the solvent is 
a solvent mixture, that is characterized by, that it 
contains 

a) 1 to 99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

as well as 

b) 1 to 99% by weight of an ester of a C 8 to fatty 
acid with a total of up to 60 C atoms 

and/or 

c) 1 to 99% by weight of a fatty alcohol with 6 to 36 C 
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Further, the invention concerns printing ink that 
contains binding agents, pigments, solvents that ar 
free of aromatic substances, as well as perhaps 
additives. 
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Description 

Area of the invention 

The invention concerns the use of fatty 3cid 
derivatives as replacement for aromatic solvent components 
in solutions for printing inks. Further, the invention concerns 
printing inks that contain binding agents, pigments, solvents 
free of aromatic compounds, as well as perhaps additives. 

Prior art 

In order to manufacture various types of printed 
products, one uses various printing technologies that can be 
divided into three main printing types: letterpress, flat 
printing (or also offset printing) as well as gravure printing. 

In letterpress, the transfer of printing ink to the 
substrate takes place from hard, embossed letters that are 
covered with a thin layer of color by rubber rollers. The 
printing ink must be constituted in such a way that it dries 
relatively slowly and does not begin to harden prematurely. 
For modern, fast-running newspaper printing machines in 
rotatary letter-printing processes, viscous, very slowly drying 
printing colors are required. 

For offset printing, the form that is to be 
illustrated is fixated in zones of opposite polarity onto (he 
printing plates. Thy hydrophobic viscous printing color 
moistens only the equally hydrophobic areas on the printing 

In the gravure printing process, the motive is 
engraved into the printing plate. After moistening the 
printin % plate v, itli the re lath eh thin fluid printing color, the 
surface is stripped and only the ink remains in the engraved 
recesses from which it is then transferred to the substrate that 
is to be printed. The examples above illustrate that printing 
ink must satisfy a number of requirements with respect to 
being economical. The main components of printing ink are 
pigments, the binding agents, solvents and additives with 
which the desired characteristics of the printing ink are 
changed. Depending on the use of the printing ink, the 
the flow behavior and the adhesiveness can be set 
in this way. The various requirements of the physical 
characteristics given the economics, particularly of mass 
printing products, make high demands on the solvent used in 
the printing ink. On the one hand it must be in a position to 
dissolve various binding agents, as well as various additives; 
on the other hand, it has to allow that the viscosity can be set 
to the desired range. 

On the basis of their low price, mineral oils were 
able to establish themselves as solvents in the area of 
printing inks. A disadvantage of these diluting agents based 
in hydrocarbons is, however, the fact that the solubility 
properties with respect to the binding agents used is bad. 
Thus, for example, for mineral oil one notes a deterioration 
of solubility properties for binding agents (Uiiniann's 
Encyclopedia of Industrial Chemistry, A 22 147 (1993)). In 
practice, solvents are therefore used in printing inks, 
sometimes with a high content of aromatic hydrocarbons 



in order to compensate for the bad solubility properties of the 
aliphatic hydrocarbons in mineral oil. In offset printing, for 
example, natural resin-modified phenol resins and alkyd 
resins modified with drying oils are dissolved in mineral oils 
that boil at high temperatures, which contain 16 - 20% 
aromatics. (G.H. Hutchinson in "Solvent Problems in 
Industry", G. Kakabadse (ed.), Elsevier, New York (1984)). 
The aromatic components in solvents have, however, 
unfavorable effects on toxicology, as well as on the behavior 
of the solvent with respect to the environment. 

The goal of the present invention, for the reasons 
mentioned, is to substitute at least equally good - in their 
environmental friendliness clearly superior substances - in 
place of the aromatic substances used in solvent mixtures for 
the manufacture of printing inks. 

Surprisingly, it was now found that tire aromatic 
components in solvents for printing ink can be completely 
replaced by fatty acid esters and fatly alcohols in various 
areas of application. 

The use of fatty acid esters in printing inks has 
been known for a long time. Thus, particularly the 
triglycerides of unsaturated fatty acids are used for printing 
inks in the lithography process. The most often used oils are 
linseed oil and soy oil, as well as tall oil fatty acid ester 
(Encyclopedia of Chemical Technology. 13, 381 ff.). The 
purpose of these additives, however, lies in their function as 
binding agents that dry oxidative. Using the esters of 
unsaturated fatty acids as solvent in the manufacture of 
printing inks does not emerge from the pertinent works. 

Publication DE-A 43 19 S2S teaches the use of a 
cleaning paste for removing residuals of printing ink from 
the rubber print rollers or the printing blanket. In addition to 
abrasive components, the cleaning paste contains 10 to 25% 
fatty acid ester and that as methyl ester and ethyl ester 
Particularly the soy methyl ester and rape seed oil methyl 
ester are expressly mentioned. From the publication it can, 
however, not be learned that the fatty acid esteis are also 
suitable for the manufacture of a printing ink, and not only in 
connection with abrasive substances for cleaning the ink 

Publication US 5,340,493 also concerns the 
cleaning of print rollers, print blankets and priming 
machines. Here, cleaning solutions consisting of tall oil fatty 
acid alkyl ester, organic solvent and a tenside are revealed. 
The goal of the invention was a cleaning solution for printing 
machine components, the use of such in the manufacture of 
printing inks is not obvious at any point. 

In publication DE-C-3-25 12 734, a saturated 
fatty acid ester is added to the ink as separating agent, Here, 
the goal is an improved wipe-off behavior during ink 
application onto non-absorbent surfaces. However, the ink 
does not contain any mineral oil. 

It is known from publications US 3,946,138, as 
well as US, 4,069,170 that pertains to it, that printing inks 
used for transfer printing can contain an aliphatic mono 
alcohol as carrier. For this, for example, cetyl alcohol, 
myrisly) alcohol and strearyl alcohol are mentioned. From 
the description, as well as from the examples it can be seen 
that the quantity of alcohol is at least 40% by weight of the 
ink. Mineral oils are not mentioned. 



DE19516 028A1 



3 

Description of the invention 

Subject matter of the invention is the use of a 
solvent mixture for the manufacture of printing ink, 
characterized by, that the solvent mixture contains: 

a) 1 to 99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

aswellas 

b) 1 to 99% by weight of tatty acid ester of C a to Cn fatty 
acids with a total of up to 60 C atoms 

and/or 

c) 1 to 99% by weight of fatty alcohols with 6 to 36 C 



Preferred is the use of such solvent mixtures 
that contain an excess of a mineral oil that is free of 
aromatic substances, in addition to fatty acid esters and/or 
fatty alcohols, 

Particularly preferred is such an embodiment 
that contains a solvent mixture of: ' 

a) 80 to 99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

b) 1 to 20% by weight of fatty acid ester of C 8 to C n fatty 
acids with a total of up to 60 C atoms 

c) I to 20% by weight fatty alcohols with 6 to 36 C atoms. 

Hereby, the expert immediately sees that the 
maximum amount of the mineral oil that is free of 
aromatic substances in the solvent mixture decreases to a 
maximum of 98% by weight when fatty acid esters and 
fatty alcohols are used simultaneously. 

The expression "free of aromatic substances" 
thereby refers to mineral oils that do not have more than 
2% by weight of aromatic components. However, 
preferred are mineral oils that have an aromatic 
component of less than 1% by weight of which those with 
less than .5% by weight are particularly preferred. 

The mineral oils are used in the solvent for 
manufacturing the printing ink at no less than 1% by 
weight, however, also not more than 99% by weight, 
whereby particularly the use of 80 - 90% by weight is 
preferred as it relates to the solvent mixture. 

The mineral oil that is used preferably boils at 
a range of 100 to 350* C. Particularly preferred in 
accordance with the invention are such mineral oils whose 
boiling point is between 240 and 330" C, whereby those 
mineral oils are particularly preferred whose boiling range 
is between 270 and 310" C. 

In addition to the mineral oil described, fatty 
acid esters can be used in order to improve the solubility 
of the binding agent. The fatty acid esters are thereby used 
in a range of 1 to 99% by weight related to the entire 
solvent agent content. Particularly preferred is the use in 
the range of 5 to 50% by weight whereby the range of 10 
to 30% by weight is particularly preferred. 

The acid number of the esters used should not 
exceed 5 mg KOH/g, preferred is less than 3 mg KOH/g, 
whereby acid numbers 



of less than 2mg KOH/g are particularly preferred. 

The fatty acid residuals of the fatty acids used 
can be saturated or unsaturated, linear or branched. 

Within the meaning of the invention, for 
example, the esters of dodeeenic acid, decenic acid, 
octenic acid, octadienic acid, dodecadienic acid, 
decadienic acid, oleic acid, erucic acid, ricinolic acid, tall 
oil fatty acid, linoltc acid, stearic acid, palmitic acid 
heptadecanic acid, nonadecanic acid, isopalmitic acid, 
oleic acid, caprylic acid, capric acid, lauric acid, myristic 
acid, arachidic acid, linolenic acid and behenic acid can be 
used, whereby this listing of examples is not to be 
considered to have a limiting character. 

Particularly preferred is the use of such fatty 
acid esters whose fatty acid residuals are of natural origin. 

The fatty acid esters used in accordance with 
the invention can be saturated. However, particularly 
preferred, fatty acid esters are used that have at least one 
C-C double bond. 

In accordance with the invention, those fatty 
acid esters can also be used that are available by 
transesterification of naturally occurring triglycerides such 
as, for example, suet, palm oil, peanut oil, rapeseed oil, 
cotton seed oil, soy oil, sunflower seed oil and linseed oil 
with corresponding alcohols and thus represent a mixture 
of esters with various natural fatty acids in changing 
composition. Hereby, in accordance with the invention, 
those triglycerides are preferred that have a high content 
of unsaturated fatty acid. This group includes, for 
example, sesame oil, rapeseed oil, linseed oil, com oil, 
grain germ oil, soy oil, poppy seed oil, sunflower seed oil 
andperillaoil. 

Within the meaning of the invention, even 
those saturated or unsaturated fatty acid esters can be used 
that can be obtained from the esterification of derivatives 
of naturally occurring fatty acids. Thus, for example, the 
ester of ricinolic acid, elaidic acid, pelargonic acid or the 
triglyceride of tall oil fatty acid can be used according to 
the invention. 

All mono, di and tri-functional alcohols are 
suitable as alcohol component in the fatly acid ester. 
Among them are in particular the mono-functional, 
straight-chained and branched alkanols such as, for 
example, methanol, ethanol, propanol, iso-propanol, 
butanol, iso-butanol, tert.-butanol, pentanol, hexanol, 2- 
ethylhexanol, as well as the higher homologues. But also 
unsaturated alcohols such as allyl alcohol, butenyl alcohol, 
pentenyl alcohol, as well as the higher homologues up to 
the fatty alcohols such as, for example oleyl alcohol and 
eruca alcohol, as well as the diois that can be obtained 
from the reduction of dimer fatty acid esters can be used 
according to the invention. However, preferred is the use 
of fatty acids esteriiied with mono-functional alcohols in 
which the alcohol component has 1 to 8 C atoms and 
particularly preferred 1 - 4 C atoms. 

In addition to such, or in place of the fatty acid 
ester, for the solution of the problem in accordance with 
the invention, fatty alcohols with 6 to 36 C atoms can be 
used. Just like the fatty acid esters, they are added in 
proportional quantities of between 1 and 99% by weight to 
the mineral oil. However, use of such in the range of 5 to 
50% by weight is preferred, whereby the best results can 
be achieved in the range of 10 to 30% by weight. 

The expert immediately sees that when fatty 
acid esters and fatty alcohols are used at the same time 
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in the solvent mixture, the sum of the two components 
may not exceed a total of 99% by weight in the solvent 
mixture. 

The fatty alcohols used can be saturated or 
unsaturated, linear or branched. 

Usable within the meaning of the invention 
are, for example, decanol, octanol, octenal, dodecenof, 
decenol, ociadienol, dodecadienol, decadienol, oleyl 
alcohol, eruca alcohol, ricinol alcohol, stearyl alcohol, 
isostearyl alcohol, palmity! alcohol, lauryl alcohol, 
mytisty! alcohol, arachidyl alcohol, capryl alcohol, caprin 
alcohol, linoleyl alcohol, linolenyl alcohol and behenyl 
alcohol, as well as their Guerbet alcohols, whereby this 
list of examples is not intended to have a limiting 
character. 

The illustration paw of the fatty alcohol is not 
relevant for use in accordance with the invention. The 
fatty alcohols preferably come, however, from fatty acids, 
whereby it can usually be assumed that they are obtained 
from the esters of fatty acids by reduction. 

Particularly preferred is the use of such fatty 
alcohols that can be obtained in a reduction of esters of 
naturally occurring fatty acids. 

The fatty alcohols used in accordance with the 
invention can be saturated. However, it is preferably that 
those that have at. least one C-C double bond are used in 
the so! vent mixture. 

In accordance with the invention, those fatty 
alcohols can also be used that are obtained by the 
reduction of nahirally occurring triglycerides such as suet, 
palm oil, peanut oil, rape seed oil, cotton seed oil, soy oil, 
sunflower oil and linseed oil or from the fatty acid esters . 
of such that are obtained by esterification with 
corresponding alcohols, and which thus represent a 
mixture of various tatty alcohols. 

Within the meaning of the invention, even such 
saturated or unsaturated fatty alcohols can be used that are 
obtainable from the csterific ition nd reduction oi 

its of naturallv otcunme la • . 

example ricin alcohol or elaidyl alcohol or pefargon 
alcohol can be used in accordance with the invention. 

In a preferred embodiment of the invention, the 
components of the solvent mixture are selected such that 
the solvent mixture is fluid at 20' C. 

Further subject matters of the invention are 
printing inks that contain binding agents, pigments and 
solvent mixtures that contain 

a) 1-99% by weight of a mineral oil that is free of 
ofCstoCsjfatty 



b) 1-99% by weight of fatty acid 
acids with a total of up to 60 C atoi 



c) 1 to 99% by weight fatty alcohols with 6 to 36 C atoms. 



Particularly t 



^-.^-.^.j „. v »» j^iWig inks are subject 
matter of the invention that contain 

a) 80-99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

b) 1 to 20% by weight fatty acid ester of C 8 to C« fatty 
acids with at total of up to 60 C atoms 



c) 1 to 20% by weight fatty alcohols with 6 to 36 C atoms. 

They can, if necessary, contain additional 
ingredients such as tensides, filler substances, stabilizers, 
desiccanrs and theology improvement agents. 

The printing inks can contain binding agents of 
resins that are known per se such as, for example, 
shellack, colophonium, phenol-modified colophonium, 
polyamide, phenol resins, polyurethane, polyepoxides, 
cellulose, nitrocellulose, polyacrylate, polyester, 
hydrocarbon resins, ketone resins, as well as preferably 
alkyd resins. 

The solvent mixtures in accordance with the 
invention can be used in offset printing, transfer printing, 
flat printing, letterpress and/or in gravure printing ink. 

Examples 



Example 1 : Manufacture of gravure printing ink 

100 parts of a pigment base (Hacolor P.Y.13) 
together with 100 parts of commercial drying alkyd resin 
based in soy oil (isophthalic acid, trimethylol propane, 
1,500 dPa.s, 20" C), 10 parts cobalt-octoate with a cobalt 
content of 6%, 20 parts of a micronized polyethylene wax, 
320 parts of a phenol-modified colophonium resin, 400 
parts of a mineral oil that is free of aromatic substances 
and 40 parts of a linseed oil fatty acid propyl ester are 
ground in a three roll mill. 

Comparative Example 

In the above specified composition, instead of 
400 parts of mineral oil that is free of aromatic substances 
and 40 pans linseed oil fatty acid propyl esters, 440 parts 
of a mineral oil containing )S% aromatic substances 
{boiling range 270 - 310' C, aniline point 72* C) were 

The colors were compared typographically. 
The layer of printing color that was applied was 1.5 g m 2 
±5% in all cases. 

Example 2: Manufacture of an offset printing ink 

100 parts of furnace soot, together with 10 parts of a 
micronized polyethylene wax, 35 parts of commercial 
drying alkyd resin based in soy oil (isophthalic acid, 
trimethylol propane, 1,500 dPa.s, 20' C), 2 parts cobalt 
octoate with 6% cobalt content, 65 parts of a phenol- 
modified colophonium resin, 50 parts gilsonits asphalt, 
200 parts of mineral oil free of aromatic substances, 10 
parts octadecenol and 30 parts rapeseed fatty acid propyl 
ester were molten together at 200" C and ground in a three 
roll mill 



In the above specified composition, instead of 
200 parts of mineral oil that is free of aromatic substances 
and 30 parts linseed oil fatty acid propyl esters and 10 
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parts octadecenol, 240 parts of a mineral oil containing 
18% aromatic substances (boiling range 270 - 310" C, 
aniline point 72°C) were used. 

The components were molten together at 200' C and 
ground in a three roll mill. 

The .colors were printed onto newsprint (52 
g/m 2 } by rotary printing and compared typographically. 
The printing color layer that was applied was 1.5 g m J ± 
5% in alt cases. 

Example 3: Manufacture of transfer printing ink 

ISO parts dispers-red 60 together with 50 parts 
dispers-blue 331, 200 parts of drying alkyd resin based in 
linseed oil-isophthalic acid, 10 parts cobalt-octoate 250 
parts of a phenol-modified colophonium resin, 300 parts 
of a mineral oil that is free of aromatic substances, 25 
parts of octadecenol and 25 parts oleic acid propyl ester 
are ground in a three roll mill. 

Comparative Example 

Instead of 300 parts of mineral oil that is free 
of aromatic substances, 25 parts of octadecenol and 25 
parts of oleic acid propyl ester, 350 parts of a mineral oil 
were added to the above components as solvent, 
containing 18% aromatic substances and an aniline point 
72" C, (boiling range 270 - 31 0* C). The resulting transfer 
printing ink was printed with a layer thickness of 1 .5 g/m 3 
and directly after printing, it was immediately pressed 
under and compared typographically. 

The layer of printing color applied was 1.5 g 
m ! + 5% in all cases. 

Claims 

1. Use of a solvent mixture for the manufacture of printing 
inks, characterized by, that the solvent mixture contains 

a) 1 to 99% by weight, of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

as well as 

b) 1 to 99% by weight of fatty acid ester of C g to C 22 fatty 
acids with a total of up to 60 C atoms 

and/or 

c) 1 to 99% by weight of fatty alcohols with 6 to 36 C 

2. Use according to Claim 1; characterized by, that the 
solvent mixture contains 

a) 80 to 99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

as well as 

b) 1 to 20% by weight of fatty acid esters of C g to C 22 tatty 
acids with a total of up to 60 C atoms 

c) 1 to 20% by weight of fatty alcohols with 6 to 36 C 

3. Use according to one of claims 1 or 2, characterized by, 
that the fatty acid residuals of the fatty acid esters 
contained in the solvent mixture are of natural origin. 

4. Use according to one of claims 1 to 3, characterized by, 
that the fatty acid ester in the fatty acid residual has at 
least one C-C double bond. 
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5. Use according to one of claims 1 to 4, characterized by, 
that the fatty alcohols are naturally obtainable by the 
reduction of esters of naturally occurring fatty acids. 

6. Use according to one of claims 1 to 5, characterized by, 
that the fatty alcohols contained in the solvent mixture 
have at least one C-C double bond. 

7. Use according to one of claims 1 to 6, characterized by, 
that the solvent mixture is fluid at 20' C. 

8. Use according to one of claims 1 to 7, characterized by, 
that the printing ink is an offset ink, transfer ink, flat 
printing ink, letter press ink and/or gravure press ink. 

9. Printing ink containing a binding agent, a pigment and a 
solvent mixture, characterized by, that the solvent mixture 
contains 

a) 1 to 99% by weight of a mineral oil that is free of 
aromatic substances 

as well as 

b) 1 to 99% by weight of an ester of a C 8 to C 22 fatty acid 
with a total of up to 60 C atoms 

and/or 

c) 1 to 99% by weight of a fatty alcohol with 6 to 36 C 
atoms. 
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(fi) Aromatenfreis Losungsmitte! fur Druckfarben 

<fj) Die Erfindung betrifft aromatanfreie Losungsmittel fur 
Druckfarben, wobel das losungsmittel e!n Losungsmittelge- 
misch daratallt, das dadurch gekannzeichnet itt, da£5 as 

a) 1 bis 99 Sew.-% aires aromatenfreien Minaralols 
sowia 

b) 1 bis 99 Gew.-% etnas Esters elner Cg- bis C K -Fettsaure 
mit insgesamt bis zu 60 C-Atomen 

und/oder 

o) 1 bis 99 Gew.-% sines FettaJkchols mit 6 bis 36 C-Atomen 
entmt. 

Weiterhin betrifft die Erfindung Druckfarben, die Bindemit- 
tei, Pigmente, aromatenfreia i 
nenfafls Additive entftaiten. 
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Die folgenden Angaben aind den vom Anmelder emgawichtan U 
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Beschreibung stoffen zum Einsatz, ura die schlechten Losungseigen- 

schaflen der aliphalischen Kohlenwasserstof fe im Mine- 
raid! zu kompensieren. Beim Offsetdruck beispielsweise 
Gebiet der Erfindung werden naturharzmodifizierte Phenotharze und mit 

s trocknenden Olen modifizierte Alkydharze in hochsie- 
Die Erfindung betrifft die Verwendung von Fettsau- denden Mineraldlen gelost, die 16 bis 20% Aromaten 
redcrivatenats Ersatz fiir aromacsche Ldsungsmitteibe- enthalten (G H. Hutchinson in "Solvent Problems in 
standteiIeinL6sungsmitte!nfarDruckfarben.Weiierhin industry", G. Kakabadse (ed,), Elsevier, New York 
betrifft die Erfindung Druckfarben, die Bindemittel, Pig- { 1 984)}. Die aromatischen Bestandteile im Losungsmit- 
mente, aromatenfreie LSsungsmittel sowie gegebenen- to tel wirken sich jedoch ungtlnstig auf die Toxikologie 
falls Additive enthalten. sowie aiifdasUmweitverhaltendesLdsungsrnittels aus. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es aus den ge- 
Stand derTechnik nannten Grunden, die aromatischen Bestandteile in zur 

Herstellung von Druckfarben benutzten Losungsmittel- 
_ Urn die unterschiedlichsten Arten von Druckerzeug- js gemischen durch in der Wirksarakeit mindestens gleich 
nissen herzusteUen, bedient man sich verschiedencr gute, in der Umweltvertraglichkeit jedoch klar iiberle- 
Drucktechniken, die sich in drei Hauptdruckarten ein- gene Stoffe zu substituieren. 

teilen lassen: den Hochdruck, den Flachdruck (oder Oberraschend wurde jetzt gefunden, da8 sich durch 
auchOffsetdruck)sowiedenTiefdruck. Fettsaureester und Fettalkohole die aromatischen Be- 

Beim Hochdruck erfolgt die Obertragung der Druck- 20 standteile in Losungsmitteln fur Druckfarben in den un- 
farbe von harten, erhabenen Lettern, die durch Gummi- terschiedlichsten Einsatzbereichen vollig ersetzen las- 
walzen mit einer diinnen Farbschicht bedeckt werden, sen. 

auf das Substrat Die Druckfarbe mu8 so beschaffen Der Einsatz von Fettsaureestem in Druckfarben ist 
sein, daS sie relativ langsam trocknet und nicht vorzeitig seit langem bekannt So werden insbesondere die Tri- 
auszuharten beginnt Fur moderne,schneilaufende Zei- 25 giyceride ungesattigter Fettsauren fur Druckfarben im 
tungsdruckmaschinen im Rotations-Hochdruckverfah- LithographieprozeS benutzt Die am haufigsten einge- 
ren werden viskose, sehr langsam trocknende Dnickfar- setzten Ole sind Leinsaraen- und Soja6l sowie Talldl- 
ben benotigt fettsaureester {Encyclopedia of Chemical Technology, 

Beim Offsetdruck wird die abzubildende Gestalt in 13, 381 ff). Der Zweck dieser Zusatze liegt jedoch in 
Form von Zonen gegensatzlicher Polaritat auf Druck- 30 ihrerFunkionalsoxidativtrocknendes Bindemittel Eine 
platten fkiert Die hydrophobe, viskose Druckfarbe be- Verwendung von Estem ungesattigter Fettsauren als 
netzt nur die ebenfalls hydrophoben Bereiche auf den Losungsmittel bei der Druckfarbenherstellung gcht aus 
Druckplatten. den einschtagigen Werken nicht hervor. 

Beim TiefdruckprozeB wird das Motiv in die Druck- Die Druckschrift DE-A 43 19 825 lehrt den Gebrauch 
platte eingraviert. Nach dem Benetzen der Druckplatte 33 einer Reinigungspaste zum Entfernen von Riickstanden 
mit der reiativ dflnnflilssigen Druckfarbe wird die Ober- und Druckfarben von Gummi-Druckwalzen oder 
flache abgestreift und es verbleibt nur noch Druckfarbe Drucktuchern. Neben abrasiven Bestandteilen enthait 
in den eingravierten Vertiefungen, von denen sie dann die Reinigungspaste 10 bis 25% Fettsaureester, und 
auf das zu bedruckende Substrat ubertragen wird. zwar als Methyl- und Ethylester. Insbesondere der Soja- 

Die vorangegangenen Beispiele zeigen, daB Druck- 40 und der Rapsolsauremethylester werden ausdrucklich 
farbenvor dem Hintergrund der Wirtschaftlichkeit eine erwahnt. Aus der Druckschrift laBt sich jedoch nicht 
Vielzahl an Anforderungen erfiiilen mOssen. Die Haupt- entnehmen, dafl die Fettsaureester auch zum Herstellen 
bestandteile einer Druckfarbe sind Pigmente, Bindemit- einer Druckfarbe geeignet sind, und nicht nur in Verbin- 
tei, Losungsmittel und Additive, mit denen die ge- dung mit abrasiven Stoffen zum Reinigen von Farbwai- 
wiinschten Eigenschaften der Druckfarben verandert « zen. 

werden. Je nach Einsatz der Druckfarbe kdnnen so bei- Ebenfalls mit der Reinigung von Druckwalzen, -ttt- 
spielsweise die Viskositat, das FlieSverhalten und die chern und -maschinen beschaftigt sich die Druckschrift 
Klebrigkeit eingestelit werden. Die unterschiedlichen US 5,340,493. Hier werden Reinigungslosungen beste- 
Anforderungen an die physikalischen Eigenschaften vor hend aus Talldlfettsaure-alkylester, organischem L6- 
dem Hintergrund der Wirtschaftlichkeit, insbesondere 50 sungsmitte! und einem Tensid offenbart Ziel der Erfin- 
bei den Massendruckerzeugnissen, stellen an das in der dung war eine Reinigungslosung fur Druckmaschinen- 
Druckfarbe verwendete LSsungsmittel hohe Anforde- bestandteile, die Verwendung derselben bei der Her- 
rungea Einerseits mufi es in der Lage sein, die unter- stellung von Druckfarben ist an keiner Steile nahege- 
schiedlichsten Bindemittel sowie verschiedene Zusatze legt 

zu Risen, andererselts soil es eine Einstellung der Visko- 55 In der Druckschrift DE-C-3-25 12 734 wird einer Tin- 
sitat im gewtinschten Bereich erlauben. te ein gesattigter Fettsaureester als Trennmitte! zuge- 

Aufgrund ihres gflnstigen Preises haben sich die Mi- gebea Ziel ist bier ein verbessertes Abwischverhalten 
neralole als Losungsmittel im Druckfarbenbereich beim Tintenauftrag auf nichtsaugende Oberflachen. Die 
durchsetzen konnen. Ein Nachteil dieser auf Kohlen- Tmte enthait jedoch kein Mineraldl. 
wasserstoffen basierenden Verdflnner liegt jedoch in to Es ist aus den Druckschriften US 3,946,138 sowie der 
der Tatsache, dafi ihre Lesungseigenschaften in Bezug dazugehorigen US 4,069,179 bekannt, daS fur den 
auf die eingesetzten Bindemittel schiecht sind. So stellt Transferdruck benutzte Drucktinten als Trager einen 
man beispielsweise bei Mineraloi mit abnehmendem aliphatischen Monoalkohol enthalten konneru Hierzu 
Aromatengehalt eine Verschlechterung der Losungsei- werden beispielsweise Cetylaikohoi, Myristylalkohol 
genschaften fflr Bindemittel fest (Ullmann's Encyclope- es und Stearylalkohol genannt Aus der Beschreibung so- 
dia of Industrial Chemistry, A 22, 147 (1993)). In der wie aus den Beispielen geht hervor, daS die eingesetzte 
Praxis kommen daher in Druckfarben Losungsmittel Alkoholmenge mindestens 40 Gew.-% der Tmte aus- 
mit z. T. hohem Gehalt an aromatischen Kohlenwasser- macht Mineralole werden nicht erwahnt 
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Beschreibung der Erfindung von weniger als 2 mg KOH/g besonders bevorzugt sind, 

Die Fettsaurereste der eingesetzten Fettsauren k6n- 
Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines nen gesattigt oder ungesattigt und linear oder verzweigt 
L6sungsraittelgemischs zur Herstelhmg von Druckfar- seia 

ben.dadurchgekennzeichnet.daSdasLosungsmutelge- $ Im Sinne der Erfindung konnen beispielsweise die 
misch Ester der Dodecensaure, Decensaure, Octensaure, Oc- 

tadiensiure, Dodecadiensaure, DecadiensSure, Olsaure, 
a) 1 bis 99 Gew.-% eines aromatenfreien Mineral- Erucasaure, Ricinolsaure, Tallolfettsaure, Linolsaure, 
Sis Stearinsaure, Paimitinsaure, Heptadecansaure, Nona- 

io decansaure, Isopalmitinsaure, Olsaure, Capryisaure, Ca- 
n Q- bis prinsaure,Laurinsaure,Myristinsaure,Arachinsaure,Li- 
Ca-Fettsguren mit insgesamt bis zu 60 C-Atomen nolensaure und Behensaure eingesetzt werden, wobei 
und/oder dlese Aufzahlung beispielhaften und nicht limitierenden 

c) 1 bis 99 Gew.-% Fettaikohoie mit 6 bis 36 C-A- Charakter haben soil, 
tomen is Besonders bevorzugt ist der Einsatz solcher Fett- 

saureester, deren Fettsaurereste naturlichen Ursprungs 
enthalt sind. 

Bevorzugt ist die Verwendung solcher Losungsmit- Die erfindungsgemaB eingesetzten Fettsaureester 
telgemtscbe, die neben den Fettsaureestern und/oder kSnnen gesattigt seia Es werden jedoch ganz besonders 
den Fettalkoholen ein aromatenfreies Mineralol ira 20 bevorzugt soiche eingesetzt, die im Fettsaurerest min- 
OberschuBentbalten. destenseineC— C-Doppeibindungaufweisen. 

Insbesondere bevorzugt ist eine soiche Ausffihrungs- ErfindungsgemaB etnsetzbar sind ebenfalls solehe 
form, bei der das Losungsmittelgemisch Fettsaureester, die durch Uraesterung naturlich vor- 

kommender Triglyceride wie z. B. RindertaJg, Palmol, 

a) 80 bis 99 Gew.-% eines aromatenfreien Mineral- 25 ErdnuBol, Riibdt, Baumwollsaattl, SojaBJ, Sonnenblu- 
51s _ menolundLemoImitentsprechendenAikoholenerhalt- 
sowie lick sind und somit ein Gemisch von Estern urtterschied- 

b) 1 bis 20 Gew.-% Fettsaureester von Cs- bis ficher naturlicher Fettsauren in wechselnder Zusam- 
C 22 -Fettsauren mit insgesamt bis zu 60 C-Atomen mensetzung darsteilen. Hierbei sind erfindungsgemaB 
und/oder 30 soiche Triglyceride bevorzugt die einen hohen Gehalt 

c) 1 bis 20 Gew.-% Fettaikohoie mit 6 bis 36 C-A- an ungesattigten Fettsauren aufweisen. Hierzu zShlen 
tomen beispielsweise SesamSl, Rfib61, LeinSI, Maisol, Getrei- 

dekeimai, Sojabohnen6l, Mohnfil, Sonnenblumendl und 
enthSlt PerillaoL 

Hierbei ist dera Fachmann sofort erstcbtlich, daB sich 35 Im Sinne der Erfindung konnen auch soiche gesattig- 
der maximale Anteil an aromatenfreiem Mineralol im ten oder ungesattigten Fettsaureester zum Einsatz kom- 
Losungsmittelgemisch beim gleiebzeitigen Einsatz zu- men, die aus der Veresterung von Derivaten natiirlich 
sammen mit Fettsaureestern und Fettalkoholen auf ma- vorkommender Fettsauren erhaltlich sind. So sind bei- 
xbnal 98 Gew.-% verringert. spielsweise die Ester der Ricinensaure, der Elaidinsaure, 

Der Ausdruck "aromatenfreP bezieht sich dabei auf « der Pelargonsaure oder das Triglycerid der Tallolfett- 
Mineraldle mit nicht mehr als 2 Gew.-% aromatischer saure erfindungsgemaB brauchbar, 
Bestandteile. Bevorzugt werden jedoch Mineralole mit Ate Alkoholkomponente im Fettsaureester geeignet 
einem Aromatenanteil von weniger als 1 Gew.-%, von sind aile mono-, di- und trifunktionellen Alkohole. Hier- 
denen diejenigen mit weniger als 0,5 Gew.-% ganz be- zu zahlen insbesondere die monofunktioneilen gerad- 
sonders bevorzugt sind. 45 kettigen und verzweigten Alkanole wie z. B. Methanol, 

Die Mineraiele werden in dem zur Herstellung der Eraanoi, Propanoi, iso-Propanol, Butauol, iso-Butanoi 
Druckfarbe benutzten LSsungsraittelgemisch in einera tert-Butanol, Pentanol, Hexanol, 2-Ethylhexanol sowie 
Gewichtsanteil von nicht weniger als 1 Gew.-%, jedoch die hdheren Homologen. Doch auch ungesattigte Alko- 
auch nicht mehr als 99 Gew,-%, eingesetzt, wobei insbe- hole wie Allylalkohol, Butenylalkohol, PentenyJalkohol 
sondere ein Einsatz von 80- 99 Gew.-%- bezogen auf 50 sowie die hoheren Homologen bis zu den Fettalkoholen 
das losungsmittelgemisch bevorzugt ist wie z. B, dem Oieylalkohol und dem Erucaalkohoi sowie 

Das verwendete Mineralol siedet bevorzugt in einem auch die aus der Reduktion von Dimerfettsaureestern 
Bereich von 100 bis 350°C Besonders bevorzugt wer- ernaltlichen Diole konnen erfindungsgemaB eingesetzt 
den erfindungsgemaB soiche Mineraldle eingesetzt, de- werden. Bevorzugt ist allerdings der Einsatz von mit 
ren Siedebereich zwischen 240 und 330*C liegt, wobei 55 monofunktioneilen Alkoholen veresterten Fettsauren, 
diejenigen ganz besonders bevorzugt werden, deren bei denen die Alkoholkomponente 1 bis 8 C-Atome und 
Siedebereich zwischen270 und 310°C liegt insbesondere bevorzugt 1 —4 C-Atome aufweist 

Zusatzlich zum beschriebenen Mineraldl konnen Zusatzlich zu den, oder anstatt der Fettsaureester 
FettsSureester eingesetzt werden, urn die Losiichkeit konnen zur erfindungsgemafien Ldsung der Aufgabe 
desBindemitteiszuverbessern. Die Fettsaureester wer- «o auch Fettaikohoie mit 6 bis 36 C-Atomen eingesetzt 
den dabei in einem Bereich von 1 bis 99 Gew.-% bezo- werden. Ebenso wie die Fettsaureester werden sie antei- 
gen auf den gesamten Losungsmittelgehalt eingesetzt lig in Mengen zwischen 1 und 99 Gew.-% dem Mineral- 
Besonders bevorzugt 1st der Einsatz im Bereich von 5 el zugegeben. Ein Einsatz im Bereich von 5 bis 50 
bis 50 Gew.-°/9, wobei der Bereich von 1 0 bis 30 Gew.-% Gew,-% ist jedoch bevorzugt, wobei insbesondere im 
ganz besonders bevorzugt ist $s Bereich von 1 0 bis 30 Gew.-% die besten Ergebnisse zu 

Die SSurezah! der eingesetzten Ester sollte 5mg erzielensind. 
KOH/g nicht uberschreiten, bevorzugt ist eine Unter- Dem Fachmann offenbart sich sofort, daB bei gleich- 
schreitung des Werts 3 mg KOH/g, wobei Saurezahlen zeitigem Einsatz von Fettsaureester und Fettalkohol im 
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Losungsmittelgemisch die Summe dieser beiden Kom- und/oder 

ponenten insgesamt 99 Gew.-% ira Losungsmittelge- c) 1 bis 20 Gew.-% Fettalkohole mit 6 bis 36 C-A- 

misch nicht flbersteigendarf. tomen 

Die eingesetzten Fettalkohole k5nnen gesattigt oder 

ungesSttigtund linear oder verzweigtsein. ' 5 enthalten. 

Einsetzbar im Sinne der Erf indung sind beispielsweise Sie konnen gegebenenf alls weitere Inhaltsstoffe wie 

Decanol, Octanol, Octenol, Dodecenol, Decenol, Octa- Tenside, Fttllstoffe, Stabilisatoren, Sikkative und Rheo- 

dienol, Dodecadienol, Decadienol, Oleylalkohol, Eru- logieverbessererenthalten. 

caalkohol, Ricinolalkohol, Stearylalkohol, Isostearylal- Die Druckfarben konnen als Bindemittel die an sich 

kohol, Palmitylalkobol, Laurylalkohol Myristylalkohol, !0 bekanntenHarzewiebeispielweiseSchellack,Kolopho- 

Arachidylalkohol, Caprylalkoho.l, Caprinalkohol, Lino- mum, Phenol-modifiziertes Kolophonium, Poiyamide, 

leylaikohol, Linolenylalkohol und Behenylalkohol, sowie Phenolharze, Potyurethane, Polyepoxide, Cellulose, Ni- 

deren Guerbetalkohole, wobei diese Aufzahlung bei- troceilulose, Polyacrylate, Polyester, Kohlenwasser- 

spieihaften und nicht limitierenden Charakter haben stoffharze, Ketonharze sowie bevorzugt Aikydharze 

soil- t5 enthalten. 

Der Darsteilungsweg des Fettalkohols spielt fOr den Die erfmdungsgemafien Losungsmittelgemische k6n- 

erfindungsgemiBen Einsatz keine Rolle. Die Fettalko- nen in Offset-, Transfer-, Flach-, Hoeh- und/oder Tief- 

hole stammen jedoch bevorzugt von Fettsauren ab, wo- druckfarben verwendet werden. 
bei iiblicherweise von einer Gewinnung aus den Estern 

der Fettsauren durch Reduktion ausgegangen werden 20 Beispiele 

Besonders bevorzugt ist der Einsatz solcher Fettalko- Alle prozentualen Angaben verstehen sich, sofern 

hole, die aus der Reduktion von Estern naturlich vor- nicht andersvermerkt, als Gewichtsprozent. 
koraraender Fettsauren erhaltlich sind. 

Die erfindungsgemaBbenutzten Fettalkohole konnen 25 Beispiel 1: Herstellung einer Tiefdruckfarbe 
gesattigt sein. Es werden jedoch im Losungsmittelge- 
misch bevorzugt solche eingesetzt, die mindestens eine 100 Teile einer Pigmentbase (Hacolor P.Y. 13) zusam- 
C-C-Doppelbindung aufweisen. men mit 100 Teilen eines handelsflblichen, trocknenden 

ErfindungsgeraaB einsetzbar sind ebenfalls solche Alkydharzes auf Basis Sojaol(Isophthalsaure,Trimethy- 

Fettalkohole, die durch Reduktion naturlich vorkom- 3 q Solpropan, 1500 dPa-s, 20 o C% 10 Teilen Cobalt-Octoat 

mender Triglyceride wie Rindertalg, Palmol, ErdmBol, mit einem Cobalt Anteil von 6%, 20 Teilen eines mikro- 

Riibol, Baumwollsaatol, Sojaol, Sonnenblumenol und nisierten Poiyethylenwachses, 320 Teilen eines Phenol- 

LernOl oder aus deren Umesterungsprodukten mit ent- modifizierten Kolophoniumharzes, 400 Teilen eines aro- 

sprechenden Alkoholen entstehenden Fettsaureestern matenfreien Mineralols und 40 Teilen eines Leinfilfett- 

erzeugt werden, und somit ein Gemisch von unter- 35 saurepropylesters werden auf einem Dreiwalzenstuhl 



Im Sinne der Erfindung konnen auch solche gesattig- 

ten oder ungesSttigten Fettalkohole zura Einsatz kom- Vergieichbeispiel 
men, die aus der Veresterung und Reduktion von Deri- 

vaten naturlich vorkommender Fettsauren erhaltlich 40 fn der oben angegebenen Zusammensetzung wurden 

sind. So sind beispielsweise der Ricinenalkohol, der Elai- anstatt 400 Teilen aromatenfreien MineralSls und 40 

dylalkohol oder der Pelargonalkohol erfindungsgemaB Teilen LeinSlfettsaurepropylesters 440 Teile eines Mi- 

brauchbar. neralols mit einem Aromatengehalt von 18% (Siedebe- 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfindung reich 270~310°C, Anilinpunkt 72°C) verwendet 
werden die Komponenten des Losungsmittelgemisches « Die Farben wurden einem drucktechnischen Ver- 
so gewahlt, dafJ das Losungsmittelgemisch bei 20° C gleich unterzogen. Die aufgetragene Druckfarben- 
flussig ist schicht betrug in alien Fallen Wgm J ± 5%. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind Druck- 
farben, die Bindemittel, Pigmente und ein Ldsungsmit- Beispiel 2: Herstellung einer Offsetdruckfarbe 



100 Teile Furnace-RuB wurden zusammen mit 10 Tei- 

a) 1 -99 Gew.-% eines aromatenfreien Mineralols len eines raikronisierten Poiyethylenwachses, 35 Teilen 
sowie eines handelsiiblichen, trocknenden Alkydharzes auf 

b) 1 bis 99 Gew.-0/o Fettsaureester von C s - bis Basis Sojadl (Isophthalsaure, Trimethylolpropan, 1500 
Cja-FettsSuren mit insgesamt bis zu 60 C-Atomen 55 dPa • s, 2Q°C), 2 Teilen Cobalt-Octoat mit einem Cobalt 
und/oder Anteil von 6%, 65 Teilen eines Phenol-modifizierten 

c) 1 bis 99 Gew.-% Fettalkohole mit 6 bis 36 C-A- Kolophoniumharzes, 50 Teilen Gilsonite Asphalt, 200 
tomen Teilen eines aromatenfreien Mineralols, 10 Teilen Octa- 

decenol und 30 Teilen Rapsfettsaurepropylester bei 
emhait 60 200°C zusammengeschmolzen und auf einem Dreiwat- 

Insbesondere sind solche Druckfarben Gegenstand zenstuhl angerieben. 



Vergleicbsbeispiel 

a) 80 -99 Gew.-% eines aromatenfreien Mineral- 



sowie anstatt 200 Teilen aromatenfreien Mineralols, 30 Teilen 

b) 1 bis 20 Gew.-% Fettsaureester von Cs- bis Rapsfettsaurepropylesters und 10 Teilen Octadecenols 
Csa-FettsSuren mit insgesamt bis zu 60 C-Atomen 240 Teile eines Mineralols mit einem Aromatengehalt 
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von 18% (Siedebereich 270-310°C, Anilinpunkt 72° C) 
verwendet Die Koraponenten wurden bei 200°C zu- 
sammengeschmoizen und auf einem Dreiwalzenstuhl 
angeriebea 

Die Farben wurden im Rotationsdruck auf Zeitungs- 5 
papier (52 g/m 2 ) gedruckt und einem drucktechnischen 
Vergleieh unterzogen. Die aufgetragene Druckfarben- 
schicht betrug in alien Fallen 1,5 g m 2 ± 5%. 

Beispiel3:HerstellungeinerTransferdruckfarbe 10 

150 Teile Dispers-Red 60 zusammen mit 50 Teilen 
Dispers-Blue 331, 200 Teile eines trocknenden Alkyd- 
harzes auf Basis von Leinol-Isophthalsaure, 10 Teile Co- 
balt-Octoat, 250 Teile eines Phenol-modifizierten Kolo- 15 
phonitimbarzes, 300 Teile eines aromatenfreien Mine- 
rals, 25 Teile Octadecenol und 25 Teile Olsaurepropy- 
lester werden auf einem Dreiwalzenstuhl angerieben. 

Vergleichsbeispiel 20 

Anstatt 300 Teilen eines aromatenfreien Mineraldls, 
25 Teilen Octadecenol und 25 Teilen Olsiiurepropyle- 
ster wurden zu den obigen Komponenten als Ldsungs- 
mittei 350 Teile eines Mineral81s mit einem Aromaten- 25 
gehalt von 18% und einem Anilinpunkt von 72 <> C (Sie- 
debereich von 270-3l0"C) gegeben. Die resultierende 
Transferdruckfarbe wurde mit einer Schichtdicke von 
1,5 g/m 2 angedruckt sowie unmittelbar nach dem Druck 
umgebiigelt und einem drucktechnischen Vergleieh un- 30 
terzogea 

Die aufgetragene Druckfarbenschicht betrug in alien 
Fallen 1,5 gm 2 ± 5%. 

Patentansprtiche 35 

1. Verwendung eines Losungsmittelgemischs zur 
Herstellung von Druckfarben, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Losungsmittelgemisch 

a) 1 bis 99 Gew.-% eines aromatenfreien Mi- « 
neralols 

sowie 

b) 1 bis 99 Gew.-% Fettsfiureester von Q- bis 
C 2 j-FettsSuren mit insgesamt bis zu 60 C-Ato- 
men 45 
und/oder 

c) 1 bis 99 Gew.-% Fettalkohole mit 6 bis 36 
C-Atomen 

enthiit 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB das Losungsmittelgemisch 

a) 80 bis 99 Gew.-% eines aromatenfreien Mi- 
nerals 

sowie 

b) 2 bis 20 Gew.-% Fettsaureester von C 6 - bis ss 
CjrFettsauren mit insgesamt bis zu 60 C-Ato- 
men 

und/oder 

c) 1 bis 20 Gew.-% Fettalkohole nut 6 bis 36 
C-Atomen 60 

enthiit. 

3. Verwendung nach einem der Anspruche 1 oder % 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fettsaurereste 
der im Losungsmittelgemisch enthaltenen Fett- 
saureester natMchen Ursprungs sind. « 

4. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fettsaureester im 
Fettsaurerest mindestens eine C~C-Doppelbin- 
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dungaufweisen. 

5. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fettalkohole aus 
der Reduktion von Estem natfirlich vorkommender 
Fettsauren erhaMchsind. 

6. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die im Losungsmittel- 
gemisch enthaltenen Fettalkohole mindestens eine 
C-C-Doppelbindung aufweisen. 

7. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das LSsungsmitteige- 
mischbei20'Cflassigist 

8. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckfarbe eine 
Offset-, Transfer-, Flach-, Hoch- und/oder Tief- 
druckfarbe ist 

9. Druckfarbe, enthaltend ein Bindemittel, ein Pig- 
ment und ein Losungsmittelgemisch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Losungsmittelgemisch 

a) 1-99 Gew.-°/o eines aromatenfreien Mine- 
rals!* 

sowie 

b) 1 bis 99 Gew.-% eines Esters einer Cj- bis 
Cj2-Fettsaure mit insgesamt bis zu 60 C-Ato- 
men 

und/oder 

c) 1 bis 99 Gew.-°/o eines Fettalkohois mit 6 bis 
36 C-Atomen 

enthalt 



- Leerseite - 



